BUILDING TRUST

TECHNICKY LIST PRODUKTU
SikaBiresin® L402 (EPOPAST 402) systém

EPOXIDOVA LAMINATOVA PASTA S NiZKOU HUSTOTOU - TEPLOTNI
ODOLNOSTDO 70° C

APLIKACE
® Alternativa ke klasickému procesu laminovani s kapalnymi pryskyricemi
a suchymi tkaninami; Po pfidani tuzidla SikaBiresin® L400 nebo SikaBiresin® L401
je smés pripravena k aplikaci.
®  Formy a negativy
® Kontrolni pripravky a polohovaci nastroje
m Zesileni forem forem v keramickém pramyslu
HLAVNI VLASTNOSTI
= Multifunkéni
® Pfivétivy k ruCnimu michani ¢i pomoci planetovému mixéru, obarvena tuZidla
® 2 Doby zpracovatelnosti s tvrdidly SikaBiresin® L400 nebo SikaBiresin® L401
® | ehky (hustota <0,75)
POPIS
Zaklad Dvouslozkovy epoxidovy systém
Slozka A SikaBiresin® L402, pryskyftice, vlaknita pasta, bila
Slozka B SikaBiresin® L400, tvrdidlo, zelena
Slozka B SikaBiresin® L401, tvrdidlo, zelena
FYZIKALNI VLASTNOSTI Resin (A) Hardener (B) Hardener (B)
Slozky SikaBiresin® L402 SikaBiresin® L400 SikaBiresin® L401
Viskozita, 25 °C mPa.s pasta kapalina kapalina
Hustota, 25 °C 0.68 0.97 0.97
Misici pomér v dilech na Vahu 100 14 14
Barva
Viskozita 25 °C mPa.s pasta pasta
Doba zpracovani, 570 g pri 25 °C min 120 100
Doba odformovani, pokojova teplota h 24 12
Doba vytvrzeni, pokojova teplota d 7 5
Maximalni laminovaci tloustka mm 30 25
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MECHANICKE VLASTNOSTI

(priblizné hodnoty pfi 23 ° C, ziskané u standardnich vzorkd po vytvrzeni po dobu 24 h pii POKOJ. TEPLOTE a 16 h pfi 60 ° C)

SikaBiresin® L400 SikaBiresin® L401
Hustota 23 °C ISO 2781 0.72 0.72
Shore tvrdost Shore D1 pfi 23°C 80 77
ISO 868 .

Shore D15 pti 23°C 78 74
E-Modul pruznosti ISO 178 MPa 4,000 4,100
Pevnost v ohybu ISO 178 MPa 42 43
Nominalni tlakové napéti SO 604 MPa 55 NA

pfi vytézku

TEPELNE A SPECIFICKE VLASTNOSTI

(priblizné hodnoty pfi 23 ° C, ziskané u standardnich vzorkd po vytvrzeni po dobu 24 h pii POKOJ. TEPLOTE a 16 h pfi 60 ° C)

Teplota skelného prechodu ISO 11359-2 °C 70 60
Koeficient tepelné roztaznosti 1
(10° do 60 °C) ISO 11359-2 10K 24 24
BALENI

= Resin (A), SikaBiresin® L402 10 kg net

® Hardener (B), SikaBiresin® L400 1.40 kg net

® Hardener (B), SikaBiresin® L401 1.40 kg net
ZPRACOVANI

m \/ pfipadé nanaseni za gelcoat naneste mezi gelcoat spojovaci vrstvu

a SikaBiresin® L402.

m K dosazeni této vrstvy Ize pouzit SikaBiresin® 202 nebo SikaBiresin® LS + 3 az 5% v dilech
na vahu pyrogenniho oxidu kfemicitého.

Pfed nanesenim pasty vyckejte neZ zacne byt smés lepkava.

m Zacénéte komplikovanymi oblastmi a detaily (rohy, zaobleni atd.).

® Aplikujte malymi kousky, aby nedoslo k zachyceni vzduchu.

® Na konci aplikace naneste na své rukavice vodu a uhladte pastovity

povrch.

® V pfipadé ruéniho michani vidy pouzivejte rukavice, které odolavaji skelnym vlaknim .

PODMINKY SKLADOVANI

Fivotnost ® Resin (A), SikaBiresin® L402 18 meésicl
Hardener (B), SikaBiresin® L400 24 mésicu
Hardener (B), SikaBiresin® L401 24 mésicu
Skladovaci teplota ®m Resin (A), SikaBiresin® L402 15-25°C
Hardener (B), SikaBiresin® L400 15-25°C
Hardener (B), SikaBiresin® L401 15-25°C
Otevfenad baleni ® Nadoby musi byt ihned po pouZiti tésné uzavieny, aby se zabranilo vnikani

vlhkosti a vysychani pryskytice (A).
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DALSI INFORMACE

Informace zde uvedené jsou poskytovany pouze pro obecnou orientaci. Rady ohledné konkrétnich aplikaci jsou k dispozici na
vyzadani od Technického oddéleni pokrocilych pryskytic Sika. Na vyzadani jsou k dispozici kopie nasledujicich publikaci:
Bezpecnostni listy

ZAKLAD UDAJU O PRODUKTU

V3echny technické Gdaje uvedené v tomto dokumentu vychazeji z laboratornich testl. Skute¢né namérené Udaje se mohou lisit v
dGsledku okolnosti mimo nasi kontrolu.

ZDRAVOTNI A BEZPECNOSTNi INFORMACE

Informace a rady tykajici se prepravy, manipulace, skladovani a likvidace chemickych produktd by si uZivatelé méli precist v
aktudlnich bezpecnostnich listech, které obsahuji fyzikalni, ekologické, toxikologické a dalsi idaje tykajici se bezpecnosti.

PRAVNI UPOZORNENI

Informace, a zejména doporuceni tykajici se aplikace a kone¢ného pouZziti vyrobka Sika, jsou poskytovany v dobré vire na zédkladé
soucasnych znalosti a zkuSenosti spolecnosti Sika s vyrobky pfi spravném skladovani, manipulaci a aplikaci za normalnich
podminek v souladu s doporucenimi spolecnosti Sika. .V praxi jsou rozdily v materidlech, podkladech a skutec¢nych podminkach
na misté takové, Ze z téchto informaci nelze vyvodit Zadnou zaruku ohledné prodejnosti nebo vhodnosti pro konkrétni ucel, ani
zadnou odpovédnost vyplyvajici z jakéhokoli pravniho vztahu. z jakychkoli pisemnych doporuceni nebo z jakékoli jiné nabizené
rady. UZivatel produktu musi otestovat jeho vhodnost pro zamyslené pouziti a Gcel. Sika si vyhrazuje prdvo zménit vlastnosti
svych produkt(. Je tieba dodrZovat vlastnicka prdva tretich stran. VSechny objednavky jsou pfijimany v souladu s nasimi
aktudlnimi prodejnimi a dodacimi podminkami. UZivatelé musi vidy odkazovat na nejnové;jsi vydani mistniho produktového listu
pro dotycny produkt, jehozZ kopie budou dodany na vyzadani.
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Kontakty

SIKA DEUTSCHLAND GMBH
Stuttgarter StraRe 139

72574 Bad Urach - GERMANY

Phone: +49 7125 940 492

Fax: +49 7125 940 401

E-Mail: tooling@de.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.de

SIKA AUTOMOTIVE FRANCE S.A.S.

ZI des Béthunes - 15, Rue de I'Equerre
95310 Saint-Ouen-I‘Auméne

CS 40444

95005 Cergy Pontoise Cedex - FRANCE
Phone: +33 1 34 40 34 60

Fax: +33 134219787

E-Mail: advanced.resins@fr.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.fr

AXSON TECHNOLOGIES SPAIN, S.L.
C/Guardaagulles, 8 — P.I. Congost - 08520
Les Franqueses del Valles (Barcelona) - SPAIN
Phone: +34 93 225 16 20

Fax: +34 93 225 03 05

E-Mail: spain@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.es

AXSON ITALIA S.R.L.

Via Morandi 15

21047 Saronno (Va) — ITALY

Phone: +39 02 96 70 23 36

Fax: +39 02 96 70 23 69

E-Mail: axson@axson.it

Website: www.sikaadvancedresins.it

AXSON UK LTD

Unit 15 Studlands Park Ind. Estate

Newmarket Suffolk, CB8 7AU - UNITED KINGDOM
Phone: +44 1638 660 062

Fax: +44 1638 665 078

E-Mail: sales.uk@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.uk

SIKA AUTOMOTIVE SLOVAKIA S.R.O.
Tovarenska 49

953 01 Zlate Moravce - SLOVAKIA

Phone: +421 2 5727 29 33

Fax: +421 37 3000 087

E-Mail: SikaAdvancedResins@sk.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.com

SIKA ADVANCED RESINS US

30800 Stephenson Highway

Madison Heights, Michigan 48071 - USA
Phone: +1 248 588 2270

Fax: +1 248 616 7452

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE EATON RAPIDS, INC.
1611 Hults Drive

Eaton Rapids, Michigan 48827 - USA
Phone: +1 517 663 81 91

Fax: +1 517 663 05 23

E-Mail: advanced.resins@us.sika.com
Website: www.sikaadvancedresins.us

SIKA AUTOMOTIVE MEXICO S.A. DE C.V.
Ignacio Ramirez #20 Despacho 202 Col.
Tabacalera C.P. 06030 CDMX - MEXICO
Phone: +52 55 5264 49 22

E-Mail: marketing@axson.com.mx
Website: www.sikaadvancedresins.mx

ACR Czech s.r.o - SIKA ADVANCED RESINS CZ

ZecH 434 01 Most

+420 476 704 212
A E-mail : info@axson.cz
BUILDING TRUST www.acrczech.cz

P, »3% [ Zatecks 1899/25
c

SIKA AUTOMOTIVE SHANGHAI CO. LTD.
N°53 Tai Gu Road

Wai Gao Qiao

Free Trade Zone, Pudong

200131 Shanghai - CHINA

Phone: +86 21 58 68 30 37

Fax: +86 21 58 68 26 01

E-Mail: marketing.china@axson.com
Website: www.sikaaxson.cn

Sika Ltd.

10 F, Shinagawa Intercity Tower B.
2-15-2 Konan, Minato-ku

Tokyo 108-6110 - JAPAN

Phone: +81 3 6433 2314

Fax: +81 3 6433 2102

E-Mail: advanced-resins@jp.sika.com
Website: www.jpn.sika.com

AXSON INDIA PVT. LTD.

Office n°8, Building Symphony C - 3rd Floor
Range Hills Road

Bhosale Nagar

Pune 411 020 - INDIA

Phone: +91 20 25560 710

Fax: +91 20 25560 712

E-Mail: info.india@axson.com

Website: www.sikaadvancedresins.in

ACR CZECH S.R.O.

Zateckd 1899/25

43400 Most - CZECH REPUBLIC
Phone: +420 476 704 212
E-Mail: info@axson.cz
Website: www.axson.cz
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