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pro technickou podporu, informace a objednavky kontaktujte dodavatele:



BUILDING TRUST

TVORBA MODELU F 23-1 PROLAB 65

le\/ SVym ZkUSEl’]OStEm na tl’hU Rychle zpracovatelny ( FAST-CAST) Obrobitelna deska se stfedni hustotou,
design u Sika Advanced Resins polyuretanovy systém se strukturou ktera nahrazuje dfevo nebo sadru, pro

Pt .. . podobnou modelovaci sadfe. Pro vyrobu vyrobu pfesnych modelt, nahledt, master
VyVIjI I’]’Iaterla|\/ pro VyI’Ol’JU modell s vysoce kvalitni povrchovou modelt pro NC nebo ru¢ni obrabéni

tpravou. Snadné brouseni a leténi. nastroji na dfevo.

prototypovych dild

VYROBA FOREM

Nabidka epoxidovych a polyuretanovych materialt SIKA Advanced Resins se sklada ze vzajemné
kombinovatelnych vyrobkd schvalenych odbarniky pro vyrabu spolehlivych a vysoce odolnych nastroju.

PRUZNE —— TVRDE POVRCHY

UR 7863 GC1050 GC1080

Pruzna polyuretanova pryskyfice o tvrdosti Bily epoxidovy gelcoat pro vytvofeni Modry epoxidovy gelcoat, dobra tepelna
63 shore A. Dobra chemicka odolnost proti pevného povrchu, rychlé vytvrzeni, snadné chemicka odolnost, snadné brouseni a lesténi.
separatorim. Mala nachylnost na vihko, broudeni a lesténi. Pouzitelné i na vihkou sadru.

snadné brousitelna po vytvrzeni.

VYZTUZENI

EPOLAM 2001  EPOLAM 2010 EPOPAST 400
EPOLAM 2002 ~ SYSTEM

Epoxidovy systém specialné vyvinuty pro Univerzalni epoxidova pryskyfice v Epoxidova laminovaci pasta pro velmi

keramicky pramysl, s nizkou viskozitou, kombinaci s 3 tvrdidly pro ruéni uloZeni pevné, lehké skofepinoveé vyztuze,

dobrou tepelnou odolnosti bez laminatu nebo betonu, vhodna ve viech sablony, nastroje a formy.

nasledného vytvrzeni. Bez zapachu pro aplikacich a umozZfiuje nékolik typt

vyrobu laminatu a betonu s vysokou plnigd.

tloustkou. Rychlé vytvrzeni pfi pokojové .
teploté.

. CR.O‘% PRiMY DOVOZCE DO CESKE REPU
CZECH Zatecka 1899/25, Most  tel./fax: 4 WWW.axson.cz
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VYROBA FOREM
VYSOKOU PEVNOSTI

Vyvoj vyrabnich procest
zahrnuje tepelnou
odolnost a stabilitu.
Sika Advanced Resins
nabizi celou fadu
epoxidovych pryskyfic,
které maji Tg az 100 ° C,
stejné jako obrobitelné
desky s velmi dobrou
rozmerovou stabilitou a

vlastnostmi a odolnosti

Vysokoteplotni laminovaci epoxidové Epoxidovy gelcoat s velmi vysokou Deska s vysokou hustotou, s vybornymi

v tlaku. systémy, s velmi dobrymi mechanickymi odolnosti proti otéru v kombinaci s vysokou mechanickymi viastnostmi, s vynikajici
vlastnostmi. Pouzitelné pro vyplné ze tepelnou a mechanickou odolnosti. rozmérovou stabilitou pro vyrobu modelt
skelného vlakna urgené pro lity porézni a forem.

akrylovy systém nebo betonovou pryskyfici,
pro vyrobu odolnych nastroji.

LEHKE PU NOSICE OPRAVY KERAMIKY

Oprava dilt na konci
procesu na nepohledové
povrchy pro vyplnéni
prasklin nebo snizeni
zmetkovosti.

}fﬁjﬁ"!:?z =

BIRESIN® EPOLAM 2002 ADEKIT
HF 250 GC1 080 A100

Pénovy polyuretan - tvrda péna Epoxidové formy pro odlévani PU pény Tento epoxidovE dvou-komponentni

pro vyrobu nosicl na suseni keramickych dild (Biresin® HF 250 ) pro su3eni lepidlo v kartusi pro rychlé opravy keramiky
.ochrannych dilis a bezpecnou prepravu zbozi. keramickych dilu. Gelcoat + laminat nebo na nepohledové ¢asti. Pro vyplnéni
Nizkoviskéznf: hustota 250 g/ltr. beton. Tepelné a mechanickeé vlastnosti prasklin, trhlin a drobnych vad.

Rychlé vytvrzeni pfi dobrych zatékacich
vlastnostech. Kratka doba vytvrzeni a dobra
zpracovatelnost.

DOPLNKOVE PRODUKTY

SEPARATORY WAX 827 Vicelielova voskova pasta pro nizko porézni povrchy.
Pouzijte pramyslovou utérku ¢i houbicku (vyroba nastrojii a modelt)

jsou pfizptsobeny pro formy uréené k
ruénimu odlévani tuhé PU pény.

SEPARIE\TOR 841 \oskovy separator pro neporézni povrchy. Lze lestit. Pro nanaseni stétcem i stfikanim.
SEPARATOR 851 Voskovy separator pro neporézni povrchy. Nelze letit. Pro nanaseni Stétcem i stfikanim.
SEPARATOR 870 \oskovy separator ve spreji pro nep6rézni povrchy. Nanesitelné stfikanim.

PLNIVA SIKA ADVANCED RESINS plinice jsou kompatibilni s polyuretany a epoxidy

Mikrokulicky kfemicitanu hlinitého 0.3 mm 0.7 04 Odlehcovaci pinivo pro lehké betonové smési

Hydroxid hlinity 0.07mm 24 12 PInéni pro odlévaci polyuretanoveé a epoxidové pryskyfice




TVORBA MODELU

NAZEV HUSTOTA

POPIS BARVA [ kg/dm?3]

Prolab
65 (XL)

VYROBA FOREM

Hngdé desky
se stiedni hustotou,

0.65

BARVA

CTE

[0 KI**

75

MiSiCi POMER  VISKOZITA
(hmot. dily)

[ mPa.s]

TVRDOST
[Shore]

63D (70D)

DOBA

ZPRACOVANI

BUILDING TRUST

LEPIDLO

TMEL POUZITI

g[°c] ROZMERY [mm]

idedini pro vytvarent designu
hlavnich modeli & malosériovjch
odiitis

1500x500x
tloustka 30/50/75/100/150
(XL)150/200

Biresin® Kleber Braun
ProLab Glue | Spachtel braun Neu

85

TVRDOST
[ Shore]

DOBA
ODFORMOVANI

HUSTOTA

[k /] Tel'c]

Snadno brousitelnd a lestiteina
pryskyiice pinéna Kiidou. Velmi
malé smrténi.

20/100

900

DOBA

ZPRACOVANI

Master modely, design, negativy a

80 D 60/107* repliky. VSude tam, kde je nutny velmi

kvalitni, vysoce lestitelny povrch.

30’

TVRDOST
[Shore]

HUSTOTA
[ kg/dm3]

DOBA
ODFORMOVANI

PRODLOU
DO PRETR

POUZITI

Elasticka pryskyiice s odolnosti proti
Vihkosti se zvjsenou chemickou
odolnosti proti separatoriim.
Snadno brousitelna po vytvrzeni.

50/100

UR 7863

3300

20’

Formy prokeramicky primysl. Pruzné
formy pro odiévani sadry a vosku. Pruiné
dilyaodiitky.

1.34 16h 63A 850%

TVRDE POVRCHY

BARVA

TUZIDLO

GC 11
GC 14

GC11
GC14

‘Snadné nanaseni, odolnostv
odlupovani, miize bjt nandSena
vsilnjch wrstvéch. Brousitelna a lestitelna.

$Snadné nanaseni, zvjSena
chemicka odolnost.
Brousitelnd a lestitelna.

MisiCi POMER
(hmot. dily)

100/10

100/10

DOBA

ZPRACOVANI

19’
35’

12’
25’

TVRDOST
[Shore]

HUSTOTA
[ kg/dm3]

DOBA

ODFORMOVANI POUZITI

Snimani tvard, skofepinové formy

16h
24h

16h
24h

1.57 88D 50

a3ablony. Snadné brouseni
alesténi.

Snimani tvari, skofepinové formy
formy a Sablony (pro keramiku).

1.74 90D 85*

VYVZTUZE

EPOLAM
2010

Multifunkéni epoxidovy systém pro
formy zalozeny na bazi pryskyfice
EPOLAM 2010 se tiemi tvrdidly pro
volitelnou dobu zpracovatelnosti a
dobu vytrzeni. Pomalesi tuzidla
umoziuji realizovat velmi silné
laminaty Gi masivni odlitky (tzv.
epoxidovy beton).

EPOLAM

o 100/ 50

EPOLAM

2012

Dvoukomponentni systém se dvéma
turdidly pro volitelnou zpracovatelnost.
Vjborn rozmérova stabilita.

EPOLAM
2001

EPOP,

100/ 25

Nizkd hustota,
snadné ruéni miseni a aplikace,
vynikajici rozmérova stabilita.

o 100/ 14

1000

900
800

850

pasta

DOBA

ZPRACOVANI

30

60’

120

45-60°

2h

TVRDOST
Ni  [Shore]

DOBA
ODFORM

HUSTOTA

[ kg/dm] Tel'dl

POUZITI

1.10 16h 83D 50

Univerzalni epoxidova pryskyfice pro
virobu lamintd, pripravki, nastroji,
forem, s vhodngimi pinivy téz
epoxidové betony a wjpins.

24h

1.10 83D 50

1.10 36h 83D 55

Univerzalni epoxid pro vjrobu
lamindti, pripravkd, nastrojd,
forem, epoxidové betony a vpiné.

1.12 24h 82D 55

Lehks laminatové formy, skofepiny,
Viztuze, kontrolni Sablony,
néstroje a RIM formy.

0.91 24h 80D 70

pro technickou podporu, informace a objednavky kontaktujte dodavatele:
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\/\_/;':_x’ MAIERIALU

VYROBA TLAKOVYCH FOREM

MiSiCi POMER DOBA HUSTOTA DOBA TVRDOST ' -
BARVA “thmot.dity)  "KOZ™  zppacovani [kg/dm’]  ooFormovani  [Shore]  TEL pouzil

gt : N
GC20 | 100/15 18 1.50 24h 90 D 120% | oty
Teplotni odolnost 120°C. Formy pro vypéiiovani PUR.
Vysokoteplotni systém s Na: je, fc ke itni dily
EPOLAM  pprvermpetvent 100/28 = 1300 1h 1.12 24h 87D | 135% | L iomsiemmnioy:

. HUSTOTA CTE TVRDOST o LEPIDLO & 31T
NAZEV POPIS [ kgldm ] 3 M0 KT** [Shore] Tg[°c] TMEL ROZMERY [mm] POUZITI

Epoxidovd deska s wsokou H 9930 | Biresin® 830 Epoxidova deska s
hustotou pro opracovan, skvélé x500x kou hustot
LAB1000 [EEeNekiat 1.67 45 89D 100 Power Adhesive Thix tloustka 50/75/100 | oopacoani

* po tepelném dovytvrzeni

LEHKE PU NOSICE

BARVA  Misici POMER DOBA HUSTOTA DOBA TVRDOST

thmot.dily)  V"¥OZ™  sopacovini  [kg/dm’]  ODFORMOVANI  [Shore] Teld pouziTl

EPOLAM Multifunkéni epoxid s nizkou Univerzéini epoxid pro jrobu
2002 s ot o 100/12 7 950 54 147 24h 86D 65 | s e

MISICIPOMER ~ DOBA ~ HUSTOTA DOBA  TVRDOST
(hmot.dily) ~ ZPRACOVANI  [ke/dm?] ODFORMOVANI [Shore]

ceioso [EEerr - M o010 S | 1ra M eop | s | e

BARVA  TUZIDLO POUZITI

Brousitelnd a lestitelnd. GC14
ne r‘ych‘lé vy‘tvvzim" tskqodbr%mi ;;r'makuvyngi Bires | n
viastnostmi Kratka doba odformovani ) y y ) S ;
sin® e Ky 100/100 60-80° 025 | 160™-180 58 | LRI

OPRAVY KERAMIKY

NAZEV POPIS Misici POMER DOBA ZPRACOVANI

TVRDOST
[Shore]

ADEKIT Epoxidovy dvoukomponentni systém
Rechlé epoxidové lepidlo ’ % | lepeniminerdiniho nosice
A100 Vkartus, tixotropické 10 / 100 6 80D 80 piizpiisobené k vypIngni trhlin
g Pl nebo maljm vadam na skiuzové strané.

Tgl°C] POUZITI

pro technickou podporu, informace a objednavky kontaktujte dodavatele:
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